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DETERMINACION DEL TAMANO
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EJEMPLO 1 DE CALCULO DE TAMANO

|_os datos de la instalacion

Son.
| =0,10 kg.m?. ZM =l-a=M
n = 1450 min-t
CZ_%_ W — Wy _151,84
| At A, A,
o = 2-7z-1450215184£
60 S




A

M. =1,-——
F 0
At
Lapso de Aceleracion Momento torsor de
tiempo: A, angular: a frenado M.
s rad/s? N.m
1 151,84 15,18
0,50 303,68 30,37
0,25 607,36 60,74
0,10 1518,40 151,84




EJEMPLO 2 DE CALCULO DE TAMANO

|_os datos de la instalaciéon son:

I, = 0,10 kg.m2.
I, = 0,50 kg.m2.
n, = 1450 min-1. w, = 151,84 rad/s
n, =725 min-1. ®, = 75,92 rad/s
Z ol o’ 75,92° 15184’
ly="2——=>"I,-—-=0,50-——-+010- 2
@, 1 O, 151,84 151,84

I, = 0,225 kg.m2



_Ao_@ @ 15184 5560l
At A, 0,50 S

ZI\/I:I-a

94

> M =0,225-303,68=68,33Nm



EJEMPLO 3 DE CALCULO DE TAMANO

Los datos de la instalacion son:
1, = 0,10 kg.m2.
1, = 0,50 kg.m2.
v=1m/s
m = 30 kg.
n, = 1450 min-1. e, = 151,84 rad/s
n,=725min-1. ,=75,92 rad/s



ZI\/I:IO-a

_Ao_o7or 15184 455681
At A, 0,50 S

94



151,84’ 75,922
l, =0,10- _ |+0,50- :
15184 15184

I, = 0,226 kg.m2

=

12

151,847



ZM:IO-a

Mg = 0,226 . 303,68 = 68,72 N.m

En este ejemplo se ha incluido el momento de inercia
del motor y de las partes propias del freno que estan
girando, y que también forman parte de los cuerpos

gue deben ser detenidos.



VERIFICACION DE LA CAPACIDAD CALORIFICA

ericcion B Qconduccic')n + Qconveccién + Qalmacenamiento

H=C-m-(t, —t,)



EJEMPLO DE VERIFICACION DE CAPACIDAD
CALORIFICA

Los datos adicionales son: tiempo de desaceleracion
0,50s, la cinta se mantiene en movimiento durante
1,50s y detenida 0,75s, el fabricante indica que la
capacidad de disipacion del freno es de 70512
kg.m2/s2/minuto



Ecro = ZI a) "‘_ Zm V

Ecrota = 2608,73 kg.m2/s2

El ciclo de trabajoes Ct =1,50 + 0,50 + 0,75 = 2,75s.

Es decir 60/2,75 = 21,82 ciclos/minuto.

Por lo tanto la energia a disipar por minuto es:

2608,73 . 21,82 = 56922,49 kg.m2/s2/minuto; valor
menor a la capacidad del freno.



L_os fabricantes presentan otra forma de
calculo:

4 Mtf 3\
Mtf _MR

WR zl.l.a)z.
2

\ J



COMENTARIOS FINALES

Todos los frenos tienen un tiempo de demora
comprendido entre el iInstante que reciben la
excitacion (eléctrica, neumatica u otra) hasta que
desarrollan el momento de frenado.

En algunos catalogos se la identifica con t1.

En el lapso de tiempo At utilizado en las relaciones
matematicas vistas, debe estar incluido dicho valor.



COMENTARIOS FINALES

Los valores obtenidos del momento de freno Mg, no
son los correspondientes al freno, este debe ser
superior en un factor de servicio adecuado.

Meq = Mox K

L_uego debe seleccionarse aquel freno que lo cumpla
0 Sea mayor.



GRACIASIPORISUFATENCIONA!!!
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