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Consideraciones geométricas de diseño, para engranajes 
cilíndricos helicoidales desde el mecanizado
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Consideraciones geométricas de diseño, para engranajes 
cilíndricos helicoidales desde el mecanizado
Objetivos

Indicar cuál es la Nomenclatura de Engranajes que usa en el Mecanizado y que 
debe ser conocida por los diseñadores y Jóvenes Ingenieros.

Conocer detalles del Mecanizado de los engranajes que ayudarán a mejorar la 
calidad del engranaje y aumentar su vida útil.

Analizar otros parámetros geométricos para agregar a los planos de los engranajes.
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Consideraciones geométricas de diseño, para engranajes 
cilíndricos helicoidales desde el mecanizado

Contenidos

1. Geometría de Engranajes según Norma DIN  y grafico complementario.

2. Perfil de Referencia de la herramienta según Norma DIN   BPI  y  BPII

3. Tablas de módulos usados normalmente

4. Números de dientes recomendados

5. Rango de ángulos de hélice β°

6. Dirección  o “manos” de sus hélices.

7. Ángulos de presión en uso.0

8. Paso y módulo de los ejes estriados.

9. Progresión geométrica para la relación de transmisión.

10.Cota de control en los planos de engranajes.
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Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

1.-Geometría de Engranaje según ISO 6336 - DIN 3960 – IRAM 4522
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2.-Perfil de Referencia de la herramienta según Norma DIN 3972 BPI y BPII

Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

BezugsProfile

ha=4/4.m = 1.m
hf = 5/4.m = 1,25.m             BP II
ht= 9/4.m = 2,25.m

ha=6/6.m = 1.m
hf = 7/6.m = 1,1667.m         BP I
ht= 13/6.m = 2,1667.m
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3.- Tablas de módulos Normalizados DIN  AGMA 3972 – ISO 57/74

Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

1  hasta 4 

salto 0,25

4  hasta 7  
salto 0,5

7  hasta 16  
salto 1

16  hasta 28  
salto 2
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3.- Tablas de módulos fabricados por los proveedores de herramientas

Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

Terminador

Terminador

Prerectificado

Desbaste
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3.- Tablas de módulos fabricados por los proveedores de herramientas
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Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

4.- Números de dientes recomendados

1. Desde 14 a 131 son los números más usados sin corregir.

2. Nunca deben ser ambos Pares (problemas de Vibraciones, sobre todo en alta).

3. De ser posible la corona debe ser impar (para usar creador de doble entrada).

4. Tratar de NO usar números primos, por problemas de división. (relación división = cte/z)

5. No deben combinarse para dar una relación Exacta (No son divisores).

6. Caso real de no ser entero (usado como sector dentado para cremallera)
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Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

5.- Rangos de ángulos de hélice β°

El rango normalmente usado es de 6 a 16° para cajas reductoras

En caso de engranajes de uso gral se amplia desde 5 hasta 30° (>30° otra M-H)

Usar valores en grados y minutos (segundos imposible ver en nonius graduado)
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Consideraciones de diseño, para engranajes cilíndricos desde el mecanizado

6.- Dirección o mano de la hélice

En par reductor los piñones son derechos y coronas izquierdas 


