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Determinacion del tamano de embrague.
1° alternativa.

En el caso que la inercia de las masas a acelerar no sean
relevantes, se puede calcular el momento de torsion del
embrague a partir de la potencia del motor:

M = 955. N/n
Donde:
N = Potencia del motor en kw.
n = Velocidad del embrague en r.p.m.
M = momento de torsion del embrague en daNm.



Determinacion del tamano de embrague.
2° alternativa.

Cuando la Inercia de las masas son significativas, el
momento de torsion necesario para acelerarlas (o
detenerlas) hasta una velocidad dada, en un tiempo deseado

se obtiene, aplicando:

ZI\/I:I-a

Operando:




EJEMPLO 1 DE CALCULO DE TAMANO

|_os datos de la instalacion

son:
| = 0,10 kg.m2. ZM=|-05=|\/If
n = 1450 min?
CZ_%_ W — Wy _151,84
| At A, A,
b = 271450 _ 50,1
60 S




| A 151.84

M, =1-—=0.10
Al Al
Lapso de Aceleracion Momento torsor de
tiempo: A, angular: a frenado M;
s rad/s? N.m
1 151,84 15,18
0,50 303,68 30,37
0,25 607,36 60,74
0,10 1518,40 151,84




EJEMPLO 2 DE CALCULO DE TAMANO

|_os datos de la instalaciéon son:

I, = 0,10 kg.m2.
I, = 0,50 kg.m2.
n, = 1450 min-1. w, = 151,84 rad/s
n, =725 min-1. ®, = 75,92 rad/s
Z ol o’ 75,92° 15184’
ly="2——=>"I,-—-=0,50-——-+010- 2
@, 1 O, 151,84 151,84

I, = 0,225 kg.m?



At A, 0,50 S

ZI\/I:I-a

94

Mf =0,225.303,68 = 68,33Nm



EJEMPLO 3 DE CALCULO DE TAMANO

Los datos de la instalacion son:
1, =0,10 kg.m?.
1, =0,50 kg.m?.
v=1m/s
m = 30 kg.
n, = 1450 min?t. @, =151,84 rad/s
n,=725mint.  w,=75,92 rad/s



ZI\/I:IO-a

_Ao_o7or 15184 455681
At A, 0,50 S

94



151,84’ 75,922
l, =0,10- _ |+0,50- :
15184 15184

I, = 0,226 kg.m?

=

12

151,847



ZM:IO-a

M: = 0,226 . 303,68 = 68,72 N.m

En este ejemplo se ha incluido el momento de inercia
del motor y de las partes propias del freno que estan
girando, y que también forman parte de los cuerpos

gue deben ser detenidos.



Todos los embragues y frenos electromagneticos
tienen un tiempo de demora comprendido entre el
Instante que reciben la excitacion hasta que
desarrollan el momento de torsion.

En algunos catalogos se la identifica con ty;.

En el lapso de tiempo At (t,-) utilizado en las
relaciones matematicas vistas, no debe estar
considerado dicho valor.




COMENTARIOS FINALES

Los valores obtenidos del momento de torsion, no
son los definitivos, este debe ser superior en un
factor de servicio adecuado.

Luego debe seleccionarse aquel equipo que lo
cumpla o sea mayor.



VALORES DEL FACTOR DE SEGURIDAD K

Tipo de maquina motriz

) . Motor Motor Motor Motor
TIPD de Mmadulina receptnra Eléctricn Exp.lnsritﬂn EKPIDSI'EIH Emlg:_.;ig.n
46 6cilind.| 26 3 cilind. | Monodilindr.
J muy reducido
Bombas centrifugas, pequefios ventiladores, compresor 1,5 1,8 2 2.5
centrifugo.
J pequefio
Elevadores, Grandes ventiladores, Transportadores a cinta, 17 2 22 >8
Maquinas herramientas para maderay metal, Pequefia maquina ’ ’ ’
textil.
J mediano
Horno rotativo, montacargas, Mezcladoras, Cizalla, Maquina 5 >3 25 32
de estampar, Bomba y compresor de pistén, Afiladora, Maguina ’ d ’
textil pesada, Molinos
J elevado y fuertes puntas de carga
Palas, Pulidoras, Tractores, Laminadoras de metales ligeros, 25 27 3 35
Trituradoras, Grandes ventiladores, Prensas de matrizar, ! ! !
Locomotoras, Bombas grandes de pistén, Gruas.
J muy elevado y fuertes puntas de carga
Prensas de forjar, Compresor de pistén grande, Laminadoras
para aceroy caucho, Sierras alternativas, Rodillos transportadores, 3 3,2 3,5 4

Limadoras, Bancos de estiraje, Plegadoras, Grandes trituradores,
Calandras para papel, Centrifugadoras.

Del catalogo Goizper




VERIFICACION DE LA CAPACIDAD DE
DISIPACION DE CALOR

En cada trabajo de acople, el embrague o freno, desarrolla
calor que debe ser transmitido al aire, por las superficies
del mismo, de modo de no acumular un valor superior a su

capacidad calorifica.

(n. —n )? M
o= (", né) - > [kcal|
76410° M—M.

a cantidad de accionamientos esta limitado por estos
valores.



GRACIASIPORISUFATENCIONA!!!
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