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PRODUCTOS INDUSTRIALES 



PRODUCTO  

A 

FABRICAR 

PROCESO  

DE  

FABRICACION 

SOLUCION 

TECNICO- 

ECONOMICA 

mecanismo 

máquina 

pieza de máquina 

estructura 

reparación 

planta industrial  

Unico o varios La elección depende de 

variables como : 

Posibilidad de procura  

de materiales 

tipo de material 

costo del material 

tiempo de ejecución 

prestación del componente 

requerimiento de solicitación 

disponibilidad de máquina 

para producir 

cantidad a producir 

aceptación del usuario 

Fundición 

mecanizado 

corte térmico 

laminado 

forjado 

plegado 

estampado 

roblonado 

abulonado 
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Cuando usar soldadura? 

• Unión de piezas 

   en forma  FIJA 

• Reparación de piezas fisuradas o rotas 

• Piezas desgastadas 

Cuando se dice  

que dos piezas  

están soldadas? 

• Cuando son capaces de satisfacer los  

   requerimientos de diseño 

• Cuando los esfuerzos de trabajo 

   pueden ser soportados tanto  

   por las piezas a unir como por 

   la unión en sí 

SOLDADURA 
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SOLDADURA 

Considerando el caso general de diseño, el cual es la UNION de piezas 
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SOLDADURA 

CALOR 

PRESION 

DEFECTO 
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PROCESOS DE SOLDADURA 
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SOLDADURA  SANA 

La aplicación de un proceso de soldadura implica la formación de una JUNTA 

SOLDADA, la cual debe satisfacer los requerimientos de solicitación de la pieza 

o componente. 

Esto está indicando  

que la JUNTA SOLDADA DEBE SER SANA 

SOLDABILIDAD DISEÑO  

DE LA 

JUNTA 

PARÁMETROS  

OPERATIVOS 

JUNTA SOLDADA SANA 

MANO DE OBRA 

CALIFICADA 

METALURGICOS PROCESO 

METAL 

BASE 
METAL  

DE  

APORTE 

PROCEDIMIENTO 

FORMA 

ALTURA  



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

EFECTOS  DE  LA  SOLDADURA 

SOLDADURA 

POR  

FUSION 

CALENTAMIENTO 

Y 

ENFRIAMIENTO 

TENSIONES  

RESIDUALES 

VARIACIONES 

ESTRUCTURALES 
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EFECTOS  DE  LA  SOLDADURA 
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EFECTOS  DE  LA  SOLDADURA 
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PROCESOS  INDUSTRIALES  DE SOLDADURA 

PROCESOS 

SOLDADURA 

POR 

FUSION 

POR 

ARCO 

ELECRICO 

ELECTRODO 

 DE  

CARBON 

ELECTRODO 

REVESTIDO ALAMBRE  

RELLENO 
BAJO 

CAS   Y 

ALAMBRE 

SOLIDO 

BAJO  

GAS  Y 

ELECTRODO DE 

TUNGSTENO 

SUMERGIDO 

PLASMA 

ESPARRAGOS 
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PROCESOS DE  SOLDADURA 

SOLDADURA 

POR 

ARCO ELECTRICO 

ELECTRODO 

NO 

CONSUMIBLE 

ELECTRODO  

CONSUMIBLE 

TIG 

PAW 

EN TODOS ELLOS LA ENERGIA PUESTA EN JUEGO SERÁ: 

Sv

I*V
Q  + 

ALIMENTACION 

DEL MATERIAL 

DE APORTE 

MANUALES 

SEMIAUTOMÁTICOS 

AUTOMÁTICOS 
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ARCO ELECTRICO 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

ELECTRODO REVESTIDO 

EQUIPAMIENTO DEL PROCESO 

ELECTRODO 

PINZA 

FUENTE 
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ELECTRODO REVESTIDO 

EQUIPAMIENTO DEL PROCESO 
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ELECTRODO REVESTIDO 

CARACTERISTICAS DE LOS ELECTRODOS 

TIPOS 

CELULOSICOS 

RUTILIOS 

BASICOS 

COMPONENTE  

BASICO 

CELULOSA 

ARENA DE 

RUTILO 

CARBONATO  

DE CALCIO 

VARILLA DE ACERO REVESTIMIENTO 
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ELECTRODO REVESTIDO 

FUNCIONES DEL REVESTIMIENTO 

• METAL DEPOSITADO CON CORRECTAS PROPIEDADES MECANICAS 

• FACIIDAD DE OPERACIÓN Y CONTROL DE ESCORIAS 

• CORDONES LIBRES DE POROS Y RESISTENTES A LA FISURACION 

• FACILIDAD DE REMOCION DE ESCORIAS 

• POCO CHISPORROTEO 

• ARCO ESTABLE Y FACIL REENCENDIDO 

• ADECUADA PENETRACION 

• ALTA VELOCIDAD DE DEPOCISION 

• BUENA TERMINACION SUPERFICIAL 

• NO PROPORCIONAR HUMOS PICANTES O TOXICOS 
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ELECTRODO REVESTIDO 

NORMALIZACION 

E.   X  X  X  X 

ELECTRODO 

RESISTENCIA MECANICA 

EN Lb/in2 POSICION DE  

SOLDADURA 

TIPO DE  

REVESTIMIENTO 

1 TODA POSICION 

2 PLANO O FILETE HORIZONTAL 

4 PLANA SOBRE CABEZA, H,VD 

0 CELULOSICO 

1 CELULOSICO 

2 RUTIL-CELU 

3 RUTILICO 

4 RUTILICO+Fe 

5 Y 6  BASICO 

8 BASICO + Fe 
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ELECTRODO REVESTIDO 

NORMALIZACION 
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ELECTRODO REVESTIDO 
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ELECTRODO REVESTIDO 
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ELECTRODO DE CARBON 
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ELECTRODO DE CARBON 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 



GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

MODO DE TRANSFERENCIA DEL MATERIAL DE APORTE 

CORTO CIRCUITO ROCIO GLOBULAR 
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GAS  Y ALAMBRE MACIZO 
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ALAMBRE RELLENO 
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ALAMBRE RELLENO 
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ALAMBRE RELLENO 
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ALAMBRE RELLENO 
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ARCO SUMERGIDO 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

ARCO SUMERGIDO 
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ARCO SUMERGIDO 
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ARCO SUMERGIDO 
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TIG 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

PLASMA 
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PLASMA 
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PLASMA 
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PLASMA 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

PLASMA 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

PLASMA 
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LASER 



INST.  MECANICA APLICADA 

Facultad de Ingeniería 

U.N.S.J 

Dr. Ing. Osvaldo Hugo Penisi 

LASER 
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RESISTENCIA 
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RESISTENCIA 
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JUNTAS 
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JUNTAS 
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JUNTAS 
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POSICION DE SOLDADURA 
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POSICION DE SOLDADURA 
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PROCESOS DE CORTE 
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PROCESOS DE CORTE 
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PROCESOS DE CORTE 
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POSICIONADORES 
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POSICIONADORES 
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SOLDADURA ROBOTIZADA 


